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Areco produkter
Inspektion og Vedligeholdelse

Ved at inspicere og vedligeholde farvebelagte produkter kan levetiden forleenges vasentligt.

Levetid
Nar det geelder metalplader, anvendes der normalt to forskellige
mal for levetid: den eestetiske og den tekniske.

Denestetiske levetid eretmalfor, hvorlang tid det tager, for farvelag-
et har sendret sig sa meget, at udseendet ikke lzengere opfylder de
krav, man stiller. Hvor stor farve- og glansaendring, der anses som
acceptabel, athaenger af vurderingspersonen og bygningstypen.

Den tekniske levetid er tiden, indtil pladen ikke leengere kan beskytte
bygningens beerende eller bagvedliggende konstruktioner. Den
tekniske levetid er normalt betydeligt lzengere end den aestetiske.

Forskelle mellem forskellige beleegningssystemer og farver inden
for samme system pavirker levetiden. Lyse farver bliver mindre
opvarmede af solen og holder derfor generelt lzengere end marke
farver, som kan blive meget varme. Levetiden afhaenger ogsa af,
om materialet bruges til vaegge eller tage. Tage med lille haeldning
og eksponering mod syd pavirkes mere af solen end nordvendte
overflader.

Eksterne faktorer, der pavirker levetiden

Miljget omkring en bygning spiller en vigtig rolle for, hvordan far-
ven eldes. Tung trafik, forurenende industri osv. pavirker over
tid pladens beskyttende farve- og zinklag. Solstraling fremsky-
nder farvens aldring gennem ultraviolet straling og opvarmning.

Vejrforhold og neerhed til saltvandsmilje kan ogsa pavirke farvens
aldring. Levetiden athanger desuden af, hvor stor en del af plad-
ens klippekanter, der er eksponeret.

Glatte plader med ombukkede klippekanter klarer hardere miljger
bedre end plader med eksponerede kanter. Skader pa farve-
beleegningen, som kan opsté& under byggeprocessen eller efterfal-
gende, reducerer pladens modstandskraft mod miljgpavirkninger.

AEstetisk levetid

Den eestetiske levetid bestemmes i hgj grad af valg af produkter
0g konstruktion:

* Veelg det rette beleegningssystem til det pageeldende miljg.

* Brug materialer til fastgarelser og installationer, der undgéar gal-
vanisk korrosion.

« Konstruer, sa staende vand undgas.

» Udfar korrekt montage og undga ridser pa pladen.

* Inspicer pladen regelmaessigt og reparér skader i overfladelaget
straks.

* Skyl plader, der ikke vaskes naturligt af regnvand.

* Renger tagrender regelmaessigt

Vedligeholdelse

For effektiv vedligeholdelse kraeves en arlig inspektion af bygnin-
gens metaloverflader. Ved inspektionen bgr falgende kontrolleres
og eventuelt udbedres:

« Farvens tilstand, tegn pa kalk, farveaendring eller revner i over-
fladen, iseer hvor regnvand ikke kan skylle pladen ren.

« Affald i tagrender og aflebssystemer, da fugtige omrader kan ned-
bryde farvelaget.

* Fjernelse af affald, som binder fugt og korrosive stoffer.

+ Kontrol og reparation af farveskader og kantkorrosion.

+ Udskiftning af defekte fastgarelseselementer.

Restaurering af farvebelagningen

* Brug ikke steerkere oplgsninger end anbefalet, da de kan skade
farven.

+ Skyl grundigt for at fierne renggringsmiddelrester.

+ Undga organiske oplgsningsmidler og slibende renggringsmidler.
« Pafer renggringsmiddel nedefra og op; skyl oppefra og ned.

Renggring

Regnvanderoftetilstraekkeligttilatholde pladenren, men snavs, som
regnikke kanfjerne, kanvaskes vaekmeden blgd barste ogvandeller
hgjtryksspuling (anvend maks. 10 bar). Veer seerligt opmaerksom pa
overflader i regnskygger, hvor regn ikke naturligt skyller pladen ren.

Brug eventuelt almindeligt opvaskemiddel eller industrirensemiddel
i forurenede omrader, og skyl grundigt efter rengering.

Generelle rengeringsrad

* Brug ikke steerkere oplgsninger end anbefalet, da de kan skade
farven.

+ Skyl grundigt for at fierne renggringsmiddelrester.

+ Undga organiske oplgsningsmidler og slibende renggringsmidler.
« Pafer rengeringsmiddel nedefra og op; skyl oppefra og ned.

Kantkorrosion

Nogle gange opstar kantkorrosion, hvor klippekanter, der udsesttes
for kapilleert stdende vand, udvikler sma babler eller afskalninger
naermest klippekanten. Dette sker, nar det underliggende zinklag
vandrer mod den blottede metaloverflade for at beskytte mod kor-
rosion.

| aggressive miljger kan kantkorrosionsskader forekomme og bar
udbedres, hvis man gnsker at bevare metalpladen intakt.
+ Slib eller skrab al Ias maling og korrosionsrester vaek.



* Hvis kanten har rgd rust, skal al rust slibes eller sandblaeses veek,
indtil man nar rent metal.

* Rens med et alkalisk affedtningsmiddel, fx 5 % kaustisk soda med
tilsat opvaskemiddel.

+ Mal med en zinkrig rustbeskyttende primer pa den rensede over-
flade.

+ Mal med en toplak, ogsa ind over det matte omrade.

* Ved kantkorrosion skal du sikre, at malingen omslutter klippekant-
en (malingen ber i tveersnit ligne svovlet pa en teendstik).
Kantkorrosion pa overlappende metalplader kan veere sveerere at
behandle, da undersiden ikke er tilgeengelig for rengering. En lgs-
ning kan veere at forsegle samlingen: slib som beskrevet og pafer
derefter en fugemasse over samlingen.

Behandling af ridser

Korrosion kan ogsa forekomme ved ridser i farvelaget, som kan
opstad under fx snerydning, antenneinstallation eller byggeri. Hvis
farvelaget har mindre ridser, kan disse repareres med pletmaling.
+ Anvend en smal pensel og mal kun det beskadigede omrade med
lufttgrrende maling.

* Bemaerk, at denne maling kan zndre sig anderledes over tid end
den fabrikslakerede farve, sa mal kun der, hvor det er ngdvendigt.

Ommaling

Farveaendringer, afskalning, korrosion eller gnsket om at skifte
farve kan veere arsager til at male metalpladen om. Ved at ommale
kan pladens levetid forleenges betydeligt.

Ommaling af udvendige metalplader skal altid udfgres professio-
nelt med gennemprgvede malingssystemer. Leverandgrer af om-
malingssystemer har specifikke instruktioner for proceduren. En er-
faren malerentreprengr har den ngdvendige ekspertise til at udfare
arbejdet fra inspektion til feerdig maling.

Malerarbejdet

Metaloverflader, der skal repareres eller males om, skal veere tgrre
og rene for snavs og fedt.

1. Fjern lgs maling og andre partikler med skraber og stalberste.
2. Omrader med rad rust skal grundigt berstes eller sandbleeses.

3. Rens med et alkalisk affedtningsmiddel, fx 5 % kaustisk soda
med opvaskemiddel. Skyl med rent vand og lad pladen tarre.

4. Fgr ommalingen skal vedhaeftningen af den gamle maling testes.
Brug kanten af en mant eller nagle og tryk mod malingslaget. Hvis
der dannes ridser, er der vedhaeftning. Hvis malingen flager af, er
vedheeftningen mistet, og laget skal fiernes fgr maling.

OBS: For at undga farveafvigelser skal malingen blandes grundigt.
* Mal ikke i direkte sollys eller temperaturer under 5 °C. Den ideelle
temperatur er mindst 15 °C, og den relative luftfugtighed ma ikke
overstige 80 %, helst under 65 %.

Valg af malingssystem

* Hvis zinklaget er veek, skal pladen grundes med en zinkrig primer.
* Hvis farven er vaek, men zinklaget er intakt, skal pladen grundes
med en primer.

* Hvis den gamle maling er intakt og vedhaeftningen mellem zink
og maling er god, kan der males over efter almindelig rengaring.

Anvend pensel, rulle eller spraijte til arbejdet, og veelg en smal, blgd
pensel til sma omrader.
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